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KONSEQUENTE ENTWICKLUNG – KONSEQUENTE LEISTUNG

1964 von Erwin Gebhardt gegründet, 
erfolgte bereits 1970 der Umzug  
an den Standort unserer heutigen  
Firmenzentrale inklusive Entwicklungs
zentrum.

Gebhardt Werkzeugbau bietet Ihnen 
eine ganzheitliche Prozessabdeckung: 
Die gesamte Abwicklung von der 
grundlegenden Planung bis hin zum  
Tryout und dem serienfertigen Werk-
zeug erhalten Sie aus einer Hand.

Früh erfolgte dann die Spezialisierung 
auf Folgeverbund- und Transferwerk-
zeuge für die Automobilindustrie. Dabei
sind Struktur- und Getriebeteile sowie 
Dekorelemente unsere größte Stärke.

Ein kompetentes und motiviertes Team 
von mittlerweile über 100 Mitarbeitern 
setzt an zwei Standorten alle Hebel in 
Bewegung, um unserem Slogan treu 
zu bleiben: Umformung in Konsequenz.

Kundenorientierung wird bei Gebhardt 
groß geschrieben. Damit das so bleibt 
setzen wir seit vielen Jahren auf 
hochwertige firmeninterne Ausbildung. 
Wir sind Partner der Dualen Hochschule 
Baden-Württemberg (DHBW). 
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Die gesamte Prozesskette abdecken, 
ab den grundlegenden Methoden
planungen. Engineering, Prototypen, 
Serienwerkzeuge, Tryout und After-
Sales-Service: Gebhardt-Konsequenz.

Für das Tryout unserer Werkzeuge 
stehen uns 5 Pressen bis 15.000 kN 
für Werkzeuge bis zu einer Länge von 
6.000 mm zur Verfügung.

Modernste 3D-CAD-Systeme (Catia V5,  
Siemens NX, PTC Creo Elements/Pro, 
HP ME 10, etc.) gehören ebenso zu 
unserer Ausstattung wie Simulationen 
und FEM-Berechnungen.

Unser Qualitätsmanagementsystem ist 
selbstverständlich seit langem nach 
DIN-ISO 9001:2008 zertifiziert, die 
Messtechnologie stammt von Zeiss. 
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KONSEQUENTE KOMPONENTEN- UND LOHNFERTIGUNG

2015 wurde unser neues Fertigungs-
zentrum errichtet und damit unser 
Leistungsangebot nochmals deutlich 
erweitert. 

Diese Innovationskraft ermöglicht es 
uns, in der Fertigung von präzisen 
Einzelteilen und Baugruppen für Werk-
zeug- und Maschinenbau, Vorrich-
tungsbau, Luft- und Raumfahrttechnik, 
Zahnräder, Ölpumpenräder oder Moto-
renteilen in Kleinststückzahlen immer 
bestmögliche Lösungen zu realisieren.

Auf 1.700 m² Produktionsfläche 
steht uns ein hochmoderner und 
breit aufgestellter Maschinenpark 
für anspruchsvollste Bearbeitungen 
mit hohem Automatisierungsgrad zur  
Verfügung. 

Industrie 4.0 ist bei uns nicht nur ein 
Schlagwort sondern ein Leistungs- 
versprechen. Unter anderem zeigt 
sich unser hoher Innovationsgrad um 
mannlose Laufzeiten zu erhöhen im 
Einsatz modernster Fertigungskonzepte 
wie unserer Hermle Roboterzelle. 



Stanzwerkzeug 
Stoßfänger

Alu-Verstärkung 
Heckdeckel

Sitzquerträger

Türzierleiste

Zierleiste Blende 
Beifahrerseite

Aufsatz Konsole 
Getriebeträger

Konsole 
Gelenkwellenlager

Sitzschienenträger
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KONSEQUENTE PARTNERSCHAFT

Vom Auszubildenden bis zur Geschäfts- 
leitung, quer durch alle Abteilungen, 
zieht sich der Gedanke, im Einsatz für 
den Kundennutzen als geschlossenes 
Team konsequent das Beste zu geben.

Langfristiges und nachhaltiges Denken 
sichert eine innovative und erfolgreiche 
Zusammenarbeit.
Wir freuen uns in diesem Sinne in aller 
Konsequenz auf Ihre Herausforderung!



GEBHARDT

Werk 1
Zentrale und
Entwicklungszentrum 

Löwenstraße 4-8
88255 Baienfurt

Werk 2
Fertigungszentrum

Dr.-Haug-Straße 4
88255 Baienfurt

Gebhardt Werkzeug- und 
Maschinenbau GmbH 

www.gebhardt-gmbh.de · info@gebhardt-gmbh.de · +49-751-56163-0




